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II- THANH TICH PAT DUQC

1. Quyén han, nhiém vu dwoc giao hodic dam nhén

- La giang vién cao cép cia Truong Co khi, t6i duoge giao nhiém vu gidng day, nghién clru
khoa hoc va hd tro sinh vién trong qua trinh hoc tdp va rén luyén. T6i ludn hoan thanh xuét
sdc cac nhiém vu dugc giao, gbp phén nang cao chét luong déo tao va uy tin ctia Nha trudng.
Duoc dénh gia hoan thanh xuit séc nhiém vu trong ndm hoe: 2019-2020: 2020-2021; 2021 —
2022; 2022-2023, 2023-2024,

- Pho Trudng Van phong: Toi duge giao nhiém vu quan Iy, phéi hop va hé tro véi cac don vi
trong Truomg Co khi vé mang mang co s& vit chét, khoa hoc cong nghé va Cong tac sinh vién
cua Trudng. Téi luén chi dong, guong mau, nhiét tinh va trach nhiém trong céng viéc, dam
bao hoan thanh tdt cac nhiém vu dugc giao.

2- Thanh tich dat dwge ctia ¢4 nhan

2.1. Vé phéam chist chinh tri, dgo dikc, 16 song

- Ludn ludn chip hanh ding chu truong, dudng 16i cla Dang va thuc hién t6t chinh sach va
phap luédt ctia Nha nude.

- Hoan thanh xuit sic nhiém vu giang day, nghién ctru khoa hoc va céc cong tac khac do Pai
hoe, Trudng, Khoa va nhém chuyén mén giao cho.
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- Ludn trung thue, trach nhiém va ky ludt trong cong viée, Chap hanh nghiém tuc phap lut
va quy dinh ctia co quan. T6i coi trong tinh than hop tc, ling nghe va ton trong ddng nghiép,
dat loi ich chung lén trén loi ich ca nhén.

- Gifr gin 16i song liém chinh, néi di dbi véi lam, ung xtt chuén mue, doan két, chia sé. Toi
chu dong phong, chéng céc biéu hién tidu cuec, xdy dung moi truong lam viéc vin minh,
an toan.

- C6 16i séng gian di, lanh manh, tiét kiém; duy tri hoc tip sudt doi dé nang cao ning luc
chuyén moén. Tich cuc tham gia cac phong trao thi dua, hoat ddng thién nguyén va bao vé
moi truong, Ludn hoan thanh xuét sic nhiém vu dugc giao, khéng vi pham ky ludt, co
nhiéu sang kién nbi bat gp phan vao thanh tich chung cua don vi. Céng tac cham lo doi
song vt chét, tinh than cho cac cong doan vién cling dugce t6i quan tdm tham gia theo tinh
than tuong than, trong ai, 1a lanh dum 14 réch dé ho yén tdm hon, nhiét tinh va trach nhiém
hon trong céng viée, cu thé: tham gia ting qua céc cdng doan vién c6 ngudi nha bi ém dau,
bénh tat,... tham gia mua cdc mat hang néng san, giai clru cho ngudi ndng dan khi duoc
Cong doan Trudng kéu goi.

2.2. Cong tdc dao tao va giang day

Ludn thyue hién nghiém chinh ké hoach giang day va danh gi4 sinh vién. Hoan thanh khéi
luong giang day dai hoc va SDH; luén nhan duoc phan hoi tich cuc tir phia nguoi hoc duoc
sinh vién tén trong, yéu mén.

Tham gia huéng dan NCS, hoc vién cao hoc, dd 4n t6t nghiép cta sinh vién ; tham gia
hoi dong danh gia luan van ThS, luén 4n TS. P4 hudng dan 150 K§ su, 8 Thac siva 01 Tién
s¥ dd bao vé thanh cong D6 an Tt nghiép, Luén van ThS va Luén 4n Tién s§

Tich cuc tham gia hoc tdp néng cao trinh d9, nghiép vu. Tham gia day du cac 16p bdi
dudng do Dai hoc va Trudng té chire nhir céc 16p tAp huin vé Xay dung khung chuong trinh
dao tao, xdy dung chuan dau ra, bdi dudng nghiép vu gidng vién, giang vién cao cip.

Ngoai cdng tac giang day chuyén mén t6i con tich cuc tham gia cdng tac bién soan gido
trinh, sach chuyén khao sir dung cho bac dai hoc va sau dai hoc. Cu thé duge trinh bay trong
Bang sau:

Bang 1. Bién soan sdch phuc vu dao tao tir trinh dé dai hoc tré lén
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2.3. Nghién ctru khoa hoc
Vi vai trd 12 giang vién cao cdp t6i da cng bd 70 bai bao khoa hoc, trong dé 44 cong
trinh cong bé trén tap chi uy tin trong va ngodi nudc ma toi la tac gia chinh. Chi tiét cac
cong b duoc trinh bay trong Bang 2.
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- . . o R Tap chi hoc &
Nghién ctru anh huéng cua toc CZI; - I;hﬁz Qccgc
d6 dich chuyén téi dic tinh ma | Tac gia chinh . & g . .
61 it 3 - Janh — biston khi truong dai hoc ky 2015
[P T P | thuat, ISSN 2354-
S 1083
I A 7 A N 5 A |
!I;\gh;fn CU{;I:ElIIJ:}:l_h(;I'UHtg’ c;lua a0 E T4c eia chinh Tap chi Khoa hoc &
62 |am ong dol to1 dac tinh ma | Téc gia chin Cong  nghé  cho 2015

|sat trong xylanh —piston khi
|nén. }

truong dai hoc k¥
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thuat, ISSN 2354-
1083
Tap chi Khoa hoc
Nghién ctru dic tinh ma sét ciia| Téc gia chinh | CCOne nghé trudng
63 xylanh — piston khi nén dail e Cong nghigp 2015
ha Néi, ISSN: 1859-
3585
Héi nghi Khoa hoc
Nghién ciru xay dung hé thong va cong nghé toan
|64 khao sat dac tinh ma sat ciia| T4c gia chinh quic ‘Vé Co khi, lan 2015
‘ xylanh — piston khi nén trong thir, lan th@ IV, 2015,
diéu kién nhiét 4m Viét Nam. Tap 2, ISBN: 978-
604-73-3691-3
o IIlhuong phép‘ thiét ké lfét cé‘%u Téo ik ohinh T@:p chi Khoa hoe VAé
> 101 uu tru cua trung tdm gia Cong nghg, 2014
cong phay CNC  ISSN0866-708X
Thuét toan sinh duong dung cu | Tap chi KH & CN
66 va mo phdpg qua trinh gia‘ Tac gia chinh | cdc truong DH k¥ 2010
cong tinh bé mit khoéng gian thuat, ISSN 0868-
trén may phay CNC 3 truc 3980
Thuét toan sinh quy dao diém . Tap Chlclzf = LN
67 ;a;fh E;;ﬁéq;zt g;llhc i]g cong  Dong tac gia trudmg DH ky thuat, 2010
' : ISSN 0868-3980
Thuét toan x4c dinh théng s6 ,
dié:u I\hl-eﬂ dong hof:;mé_\‘ phay . o : Tap chi Khoa hoc va
68 CNC 5 truc kieu PSSK| DPéng tic gia Cong nghé, ISSN 2010
TRIPOD - CNC 3 truc gia| gia -

3 : - 0866-708X
cong be mat phire tap bang dao J B -

phay dau cau j
| Tap chi KH & CN

\Phéan tich va téng hop cdu tric| _, L ;
S . Doéng tac gia cac
69 'robot song song déi ximg 2 va| .. " N N 2009
| 3 bic ty do phéng gia truong DH k¥ thuét.
R ISSN 0868-3980
: ‘0 M phone do q
‘Tu'lh toan mo phong ddng hoc Tuyén tp ofing trigh
may phay CNC 5 truc trong % L.
e B e ol .| Dong tic gia khoa hoc
70 |gia cong tinh céc bé mit phuc | ., s ; . 2009
ta bing dao phay ngén diu | e hc_nr nght co hoc toan
Cg:l = = ‘ quoc, 2009
. s |

Bén canh d¢, 16i cling la Chu nhigm cta 02 dé tai cap bo GDDT, 8 d& tai cap co so;
Thu ky/Thanh vién chinh 3 dé tai cip Bd GDDT, 2 dé tai cdp thanh . Cac d tai ti chil tri va
tham gia duge trinh bay chi tiét trong Bang 3.
Bang 3. Céc dé tai/dw dn nghién cteu khoa hoc da va dang tham gia
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Tén D tai/Du an/ Hop

DE tai/dy 4n
cap (NN, Bb,

nganh, tinh, co

Vai tro trong

Théi gian

TT dong tw :lagllll,éCG cong 55, H’(_)’p ddng éljlel {:‘;l/(;i;;}ng e i Két qua
: tw van, CG ’
cong nghé
Tinh toan thiét ké may diéu
{  [DEcCNCimgdungtrong o | oo nhiém | 4/2009- | Tét
gfa’ cong diéu khac chi tiet 12/2009
phtre tap
Thiét ké ché tao cum truc y . L 4/2011- P
2 chinh mdy CNC Cép co s& Chu nhiém 1212011 Tot
Nghién ctru thiét k& va ché , —
3 i'tao hé¢ dan déng chay dao] Cipcosé | Chi nhiém T Tét
su dung servo khi nén
Nghién ctru thiét ké ché
Ta’o may danh k{ong‘tmh Cép thanh phé | ~ ;
4 xde truc cam cia dong HN ' Thanh vién | 01/2011- Toét
co xe may dung tich / 12/2012
dudi 100cc f
Nehién ctu thiétkéva | '
_ peSme iy LNCS | Cép thinh phé | , ]
5 truc gia cong g0 phuc _ LN Thu ky 2013-2014 Tot
vu trung tu céde di san " 1
vin héa truyén théng. II
Nghién ciru, thiét ké va che
tao thiét bj khio sat dac ., _— 6/2015 - :
6 tinh luc ma sat trong piston,j Cap co'so Gl st 12/2015 Tot
xylanh khi nén .
Nghién ctu anh huéng
mat s6 thong sb cong nghd ] L 11/2017-
4 dén tinh di Lu’c’mg cia gma e o Chi ol 10/2018 Dat
sat bé mat
:Nghién ctru anh hudng cua)
ai dat trude dén dic tinh
8 leén lan va db cfn-}g cid Chpeoss | Chanhiem | C20197 | b
. i ' 02/2020 ’
cum 0 truc chinh may cong
cu
Nghién ctru thiét ké va ché " s 1/2017- £z
4 tao cum & truc chinh thﬂyi e B Thurky 12/2019 ol g
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inh may mai tron
ngoai cd trung

Nghién ctru thiét ké, ché

10 t’ao banh ring khong t}‘élﬁ Cip Bo Chii nhiém 1/2019 - Xubt ke
ing dung trong c¢ong 6/2021
nghiép
Nghién ctru anh huéng cual
céc thong s6 boi tron tf}i ' Thu ky- L«
11 thitu (MQL) dén chat Cap Bo thanh vién 12/2022 Dat
luong qua trinh phay CNC chinh
hop kim kho gia cong.
Nghién clru ning cao hiéu
‘Iq‘}la qua Atr;nh’ co:ng ng}?e o , 1/2022-
12 cat cao téc ¢6 ho tro gia Cap Bo Thu ky Pat
va. mEc s o g 12/2024
nhiét doi véi thép lam
khuén \
Téi wu héa qué trinh cat |
got nham ning cao chat z ) e 11/2022- i E
13 Tuc_mg - Cap Co so Chu nhiém 10/2024 Xudt sac
dong 6 nhiém méi truong |
Nghién ctru thue nghiém
va mé phong s qua trinhf i . o 12/2024- Ban
ke 5D Mo e (?\'AAM)‘ CapCoso | Chinhigm | )06 e higén
chi tiét thép hop kim. |
Nghién ctru ning cao chat
lugng va ning suét qua |
) trinh in 3D kim loai su PR | o 1/2024- Dang
> dung ngudn nhiét hd quang CapBO | Chitnhiém | ¢ thue hién

khi ché tao chi tiét tir mot
50 thép hop kim di€n hinh |

2.4. Chiec danh dwge cong nhan

(1) Puge Héi dong Gido su Nha nude cdng nhén dat tiéu chuin chire danh Phé Gido su

nim 2022 (Quyét dinh sb 16/QD-HDGSNN ngay 30/3/2022 cua Chu tich Hai df)ng
Gido su nha nudc)

(2) Duogc Trudong Dai hoc Bach khoa Ha Néi bd nhiém chtic danh khoa hoc Phé Gido su

nim 2022 (Quyét dinh sb 1742/QB-DHBK-TCCB ngay 23/05/2022 cua Hiéu trudng
Truong Pai hoc Bach khoa Ha Néi)

(3) Puoc Bo gido duc va diao tao bd nhiém chirc danh nghé nghiép gidng vién cao cép

14

(hang I) nam 2022 (Quyét dinh s6 1738/QD-BGDDT ngay 22/06/2022 clia B§ trudng
B Gido duc va Dao tao).



III- CAC HINH THUC KHEN THUONG
1. Danh hiéu thi dua:

CAP CO SO
_ ; S6 QP 1320/QD- PHBK-KT ngay 14 tha
20122013 | Chién s¥ thi dua co & OB 1320/ K-KTngdy 14 thing
8 ndm 2013
. S6 QP 2267/QD- DPHBK-KT ngay 13 tha
2013-2014 | Chién s§ thi dua co s6 °Q Q BR-KT ngély 13 thang
8 ndm 2014
. S6 QP 2355/QP- DHBK-TDKT ngay 10
2018-2019 | Chién s§ thi dua co s6 0 & 53508- DHEK-TPKT agly 1
thang 10 ndm 2019
, S6 QP 550/Qb- P “TCC ay 1
2019-2020 | Chién s§ thi dua co so 0 QB 350/QD- PHBK-TCCB ngay 10
thang 03 nidm 2021
[ S6 QP 5158/QD-DHBK ngay 01 thang 12
2021-2022 | Chién s§ thi dua co s& 6Q Q rosy WL g
nam 2022
2022-2023 | Chién s§ thi dua co s6 < RO ALEN OB HHRE Gy LSBLI0ZY

2023-2024 | Chién sy thi dua co s&

QD 56 2389/QD-DHBK ngay 4 thang 3 nim
2025

| Dat danh hiéu dam viéc

2010 -2015 i n s
nudc gioi viée nha

S6 333/QD-CPBK ngay 22 thang 12 ndm
2015

2. Hinh thire khen thuwong

S6, ngay, thing, nim cia quyét dinh khen

e _ Ml etk dnsn sming thwéng; co quan ban hanh quyét dinh

333 | Bang khen B§ Gi4o duc va dao| QP S6 378-QD/BGDDT ngay 6 thang 2 nam
tao 2023

2023  [Gidy khen QD s6 482-QD/PU ngay 19 thang 12 nam 2023

XAC NHAN CUA TRUONG CO KHLMV/
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HIEU TREONG TRUONG CO KHI

NGUOI BAO CAO
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